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TARIH 04.06.21

KONU

KURSUN KALAY BRONZ DOKUM

REFERANS  EMS 408 - GM Resim No: 9557789
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KONU: Bu Teknik Bilgi, DE 22000 ve DE 33000 tipi lokolarin cer motor montajinda
kullanilan bronz dokiim Aks yatagina ait istek ve 6zellikleri kapsar.
IDARE: TURASAS Eskisehir Bslge Miidiirligii’nii temsil eder.

KIMYASAL BIiLESIM %:

2.1. Bronz Yatak Malzemesi:
Kursun :15.0-22.0
Kalay :4.0-6.5
Cinko :1.0-4.5
Nikel : 1.0 maksimum
Antimuan : 1.0 maksimum
Diger Bilesenler : 0.5 maksimum
Bakir : Arta kalan

2.2. Bronz Yatak Kaplama Malzemesi:
Kalay :2.0-5.5
Antimuan :8.0-11.5
Arsenik : 0.2 maksimum
Bakir : 0.5 maksimum
Diger Bilesenler : 0.75 maksimum
Kursun : Arta Kalan

MIKROYAPI: Kursun ayrigmasi, standartlarda belirtildigi sekilde, kabul edilebilir
limitler igerisinde olacaktir.(Ek-1)

ISTEK VE OZELLIKLER:

- Imalatg1 firma, yataklari ekte verilen resimlerde belirtilen tolerans ve dlgiilere gore,
gerekli dokiim paylarim vererek dokecektir.

- Firma Ek-1' de belirtilen yapiy saglamak sartiyla dokiim yontemini segmekte
serbesttir.

- AAR M-501 standardinda belirtilen 6zelliklere uygun olacaktir.

- Firma kalite kontrol raporlarim teslimat esnasinda idareye verecektir.

KONTROL VE DENEYLER:

6.1. Goz Kontrolii: Pargalarin tamami goz kontroliine tabi tutulacaktir. Gozenek,
katmer, bosluk, capak, siireksizlikler, ylizey hatalari, yapisal anormallik ve buna
benzer hatalar bulunmayacaktir.

6.2. Olgii Kontrolii: Firma tarafindan, Teselliime sunulan parcalarin tamami ekte
verilen resimlere gore 6l¢ii ve tolerans kontroliine tabi tutulacaktir.

Pargalarin i¢ ve dis ¢ap son 6l¢ii kontrolleri 9557788(9557789) nolu teknik resim ve
kademe olgiileri dikkate alinarak, Elektrik Mak. Fab. Miidiirligiinde Fabrika
personelinin sikma torku ve sabitleme ayarlarini yapacag1 kolaylikta Kalite Kontrol
Dairesi personeli tarafindan yapilacaktir.

6.3. Kimyasal Analiz: Gelisigiizel se¢ilen pargalarin kimyasal analiz sonuglart Madde
2' ye uygun olacaktr.

6.4. Catlak Kontrolii: Pargalar, ultrasonik teste tabi tutulacaktir.
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6.5. Metallografik Kontrol: Mikroyapinin Madde 3'

edilecektir.

¢ uygun olup olmadig kontrol

7) GARANTI: Firma, imalat hatasindan ileri gelen ve tesellim sirasinda goriilmeyen
kusurlardan dolay1, yataklari son teslim tarihinden itibaren iki takvim yili siire ile
garanti edecektir. Garanti siiresi iginde pargalarin kullanimina engel veya dmriinii
kisaltacak bir kusur tespit edildiginde parcalar ret edilecektir.

8) TESLIM SEKLIi VE YERi: Teknigine uygun bir §ekilfie, dis etkenlerden zarar
gormeyecek sekilde ambalajlanan pargalarin teslim yeri TURASAS Eskisehir Bélge

Miidiirligi/ ESKISEHIR' dir.

TURASAS giincellemeleri yapildi. Madde 2 eklendi.

DIF 4 (Madde 5.2 revize oldu)
2. ve 6. Madde diizenlendi.

5. Madde diizenlendi.

4. madde diizenlendi.

Yeniden hazirlandi. 31.01.2005
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“Herhangi islenmis
bir yiizeyin ¢iplak
gozle
muayenesinde,
herhangi bir kursun
ayrismasi
gériinmeyecektir.

Kabul Standardi - Kursun Ayrismasi

EK-1

T.B. 1545 !

" Sekil-1)

Kabul Edilir,

En genis kirecigin
gergek boyutu: 0.076

Kursun iyi dagiimistir.

100X

Sekil-2)
Kabu! Sinirinda

En genis kiirecigin
gercek boyutu: 0.38

Genis kirecikler
yayimistir

100X.

Sekil-3)

Red

En genis kirecigin
gercek boyutu: 0.63

100X
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